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(54) ANOftMUNG MIT BAUTEILEM UND BAUTEILE 

(57) Die Effindung betrifft platter* bzw. leistenformlge Bau- 
teite (1, 2), vorzugswelse aus Holz, bzw. eine Anordnung 
zum Vferbinden derartiger Bauteile (1, 2) nach dem 
Nut-Feder-Prinzip, wobel von einer Stimflache des einen 
BauteOs (1). zwe! eine Nut (5) ausbiUende Schenkel (3. 4) 
abgehen und in dtese Nut (5) eine von einer Stimflache des 
Jewells anderen BauteUes (2) abgehende Feder (6) einfuhr- 
bar ist und wobei Verriegetungselemente (7, 8) vorgesehen 
sind, um die Bauteile (1, 2) in zusammengefQgter Lage 
zusammenzuhalten. ErfindungsgemaG ist vorgesehen. daft 
die Verrfegetungselemente In Form drefecWormlger Vor- 
sprQnge (7) und Vertiefungen (8) in einander zugewandten 
bzw. aneinander anRegenden Nut* und/oder Federflachen 
(9. 10)ausgebitdetsind. 
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Die Erf.ndung betrifft einerseits elne Anordnung und anderseits Baut ile gemaB dem Ob rbegrHf des 

Patentanspruches 1 . , 

Unter plattenffirmigen Bauteilen werden beispielsweise Paneelplatten. FuBbodenplatten. Verkleidungs- 
platten Verkleidungsleisten od.dgl.. insbesonder fur die Wand-. Decker.- Oder FuBbodenverkleidung von 
Bauwerken alter Art verstanden. Derartige Bauteile konnen ein- Oder mehrschichtige Platten bzw. Le.sten 
aus Holzwerkstoffen oder auf Holzgrundlage sain, die gegebenenfalls auf einer oder beiden AuBenflachen 
beschichtet sind. Die Beschichtung kann mil Kunststoffplatten, Fumleren aus Hob oder Kunststoff usw. 
erfolgen. Insbesondere richtet sich die Erfindung auf Bodenplatten. die aus Holzwerkstoff bestehen und 
relativ harte Oberflachen aus Kunststofflaminaten besitzen. 

Bauteile ahnlicher Art sind z.B. aus der US 3 825 360 A oder der DE 40 04 891 A1 bekannt. 
Ziel der Erfindung ist es. eine spezielle Art der Verbindung von Bauteilen zu erreichen. um diese in 
verbundenem Zustand unter Zuhilfenahme von Verriegelungselementen zueinander optimal in Lage zu 
halten jedoch die Bauteile bei Bedarf voneinander Ksen zu k6nnen. 

Neben diesem spezlellen Ziel der Erfindung soli erreicht werden. daB die Ausbildung der Bauteile, 
insbesondere der Verriegelungselemente. mSglichst einfach und wirtschaftfich und das AnemanderfOgen 
bzw Verbinden der Bauteile materialschonend. rasch und zuverlassig vor sich gehen kann. 

Erfindungsgemae werden diese Ziele bei Bauteilen bzw. bei einer Anordnung zur Verbindung von 
Bauteilen gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruches 1 durch die im Kennzeichen des Patentanspru- 
ches 1 angefUhrten Merkmale erreicht. 

Mit der erfindungsgemSGen Vorgangsweise wird erreicht. daB nur die zumeist weiche Mittelschicht der 
insbesondere aus Holz bestehenden Bauteile zur Ausbildung von Verriegelungselementen speziell bearbei- 
tet werden mufi und nlcht die relativ harten Oberflachen aus Laminaten. Dadurch erhfihen sich die 
Werkzeugstandzeiten und die Gefahr von Ausbruchen an den beschichteten Oberflachen sinkt. Die 
Vewendung von zusatzlichen Hilfsmitteln und Materialien. wie z.B. die Bauteile miteinander verbindende 
Verankerungen od.dgl. ist nicht erforderlich und die Fertigung der Bauteile bzw. deren Verlegung wird 
wirtschaftlicher und einfacher. Des weiteren sind die miteinander sicher und fest verbundenen. plattenformt- 
aen Bauteile rasch und leicht wieder losbar und fOr eln welteres Zusammenfugen geeignet. 

Bei der Verlegung der Bauteile Sndert sich an sich nlcht viel gegenObsr der Verlegung von bekannten 
Nut-Feder-Brettern; durch das ZusammenfUgen der erfindungsgemaB ausgestalteten Bauteile wird eine 
teste und stabile, aber wieder losbare Verbindung geschaffen. die den auftretenden Beanspruchungen 
durchaus gerecht wird und die Bauteile lagefest miteinander verbindet. 

Besonders vorteilhaft Ist es. daB die Nut aus dem Bauteil direkt herausgearbeitet. insbesondere 
herausgefrSst ist bzw. die Feder einstdckig aus dem Bauteil ausgebildet ist. wodurch die Herstellung 
derartiger Bauteile erleichtert wird. insbesondere bei Bauteilen. die gleteh lange Schenke aufweisen. wie 
dies bei der erfindungsgemaBen Anordnung der Fall ist. Die beiden Schenkel der Nut sind im wesentlichen 
gleich lang bis auf geringfUgige Langenunterschiede, die dadurch entstehen. daB vorgesehen sein kann, 
daB die Bauteile In Ihren oberflachennahen Bereichen eng anelnanderliegen und in ihren bodennahen 
Bereichen unter Ausbildung eines kleinen Spates im Abstand voneinander angeordnet sind. Zur Feder ist 
des weiteren zu bemerken. daB diese voll bzw. massiv ausgebildet ist und In elnem Stuck mit dem Bauteil 
verbunden und aus diesem ausgearbeitet ist 

Die Breite der Nut, die von innen nach auBen zu zunlmmt bzw. die Dicke der Feder, die in Richtung auf 
ihr freies Ende hin abnimmt. sind aufeinander abgestimmt sodaB bei miteinander verbundenen Bauteilen 
die Nut- und die Federflachen satt aneinander anliegen. Damit werden die Bauteile in einer defimerten 
gegertseitigen Lage gehalten. 

Wesentlich zur losbaren Verbindung trSgt bei. daB die bauteilnahe Flache des auf der Feder ausgebil- 
deten Vorsprungs und die nutoffnungsnahe Flache der auf der Nut ausgebildeten Vertiefung schrag bzw. 
oeneigt in Richtung Bauteil bzw. Nutoffnung verlaufen, sodaB ein Herausziehen der Feder aus der Nut 
moglich ist Das Einfuhren und Herausziehen wird deshalb moglich. weil zumlndest einer der Schenke der 
Nut elastisch gegenOber dem anderen Schenkel aufweitbar bzw. wegbewegbar 1st: insbesondere sind die 
beiden Schenkel der Nut materialstarkemSfiig derart ausgebildet, daB ein elastisches Abbiegen nach auBen 
zu meglich ist um so der Feder ein Eindringen in die Nut zu ermBglichen. wobei der zumlndest eine auf 
der Feder ausgebildete Vorsprung die Innenkanten an der NutBffnung Oberwinden kann. eben. mdem dieser 
an den Innenkanten abgleitet und dabei die Schenkel der Nut auselnanderdrfJckt 

Die zur lagefesten Verbindung der Bauteile vorgesehenen Verriegelungselemente. die von aneinander 
anoepaBten Vorsprtlngen und Vertiefungen gebildet sind. werden an der Nut und an der Feder vorgesehen. 
Diese Verriegelungselemente kSnnen abschnittsweise auf der Nut und d r Feder vorgesehen werden; 
besseren Halt und elne v r infacht Herstellung wird jedoch erreicht. wenn sich diese Verriegelungsele- 
mente Ober die gesamte LSnge der vorgesehenen Nuten und Federn rstreck n. 



AT 405 560 B 



Eine AusfGhrungsform der erfindungsgema Ben Anordnung ist besonders vorteilhaft, bei d r auf beiden 
Seiten der Feder entsprechend VorsprOnge and auf beiden Nutflachen entsprech nde Vertiefungen 
ausgebildet sind, da damit eine doppelt Rastwirkung erzielt w rden kann und somit ein fester Zusammen- 
halt der Bauteil erreicht wird. 
5 Die Breite der Bauteile kann beliebig gewa'hlt warden. Es konnen Bauteile jeweils gleicher Breite Oder 
Bauteile unterschiedlicher Breite mitelnander verbunden werden, urn z.B. eine bestimmte FuBbodengestal- 
tung zu erreichen. 

Vorteilhaft fUr das Ineinanderschieben bzw. das Losen der Bauteile ist es, wenn gemSB den Merkmalen 
der AnsprOche 2 und 3 vorgegangen wird. 

70 Eine bevorzugte AusfUhrungsform der Erfindung ist im Anspruch 4 gekennzeichnet Diese Querschnitts- 
form einer Feder mit zumindest einem darauf befindlichen Vorsprung und zumindest einer entsprechend 
angepaBten Vertiefung In der Nut ermfiglicht ein gutes Abgleiten der FlSchen der Feder bzw. des von der 
Feder getragenen Vorsprunges auf den Nutflachen bzw. den direkt an die Nutfiffnung anschlieBenden 
Nutflachen beim Enfuhren der Feder in die Nut. 

is Die Merkmale des Anspruches 5 ergeben eine teste Venrastung der beiden zu verbindenden Bauteile. 

Besonders vorteilhaft fOr das EinfOhren der Feder des einen Bauteiles in die Nut des anderen Bauteiles 
und fur das Losen ist es, wenn gema*0 dem MerkmaJ des Anspruches 6 vorgegangen wird. Bei dieser 
Vorgangsweise wird zwar einem L6sen bzw. Herausfuhren der Feder aus der Nut ein erhShter Widerstand 
entgegengesetzt, verglichen mit dem Widerstand, der einem Einfuhren der Feder in die Nut entgegenge- 

20 setzt wird; es wird jedoch der Feder in der Nut ein fester Halt geboten, obwohl ein L8sen dieser 
Rastverbindung gut mdglich ist. 

Die Ausbildung einer elastisch nachgieblgen Feder bzw. von Federabschnitten ist nicht erforderlich, da 
die Nutschenkel ausreichende Elastizitat aufweisen, urn sich beim Einfuhren der Feder entsprechend 
aufweiten zu kfinnen. 

26 Es ist vorteilhaft, wenn die Merkmale des Anspruches 8 vorgesehen sind, da damit eine definierte 
Ausbildung von Feder und Nut gegeben ist, deren Herstellung elnfach ist und ein gutes Aneinanderliegen 
von Feder und Nut ermSglicht. 

Die Merkmale des Anspruches 9 erleichtem das Einfuhren der Feder In die Nut. 
Die Merkmale des Anspruches 10 definieren exakt die Lage der Feder in der Nut da der Vorsprung 
ao genau in der Vertiefung zu liegen kommt und somit der Vorsprung und die Vertiefung bzw. die Federfla- 
chen und die Nutflachen exakt und satt und flachig aneinander anfiegen. 

Eine Ausbildung des Querschnittes des dreieckformigen Vorsprunges bzw. des von der Vertiefung in 
der Nut aufgenommenen Vorsprunges der Feder gemaB Anspruch 11 erleichtert das Einschieben der Feder 
in die Nut bzw. bietet der Feder festen Halt in der Nut und ermSglicht trotzdem ein materialschonendes 
as Herauszlehen der Feder aus der Nut. 

Die MerkmaJe des Anspruches 13 sind fOr das Einfuhren der Feder in die Nut vorteilhaft, urn 
Verkantungen zu vermeiden. Des weiteren tragen die Merkmale dieses Anspruches dazu bei, dafl die 
Oberflachen der zu verbindenden Bauteile durch das Einrasten der VorsprOnge der Feder in die Vertiefun- 
gen der Nut an den Stirnseiten eng aneinander anliegen bzw. einander angenShert werden und die 
40 Ausbildung von Spalten vermieden wird. 

Es zeigte sich in der Praxis, dafl die Merkmale des Anspruches 14 vorteilhaft sind, da die Herstellung 
der Nut und Feder vereinfacht wird bzw. die KrafteObertragung materialschonend erfolgt 

Verlegetechnisch einfach und gleichzeitig vom optischen Standpunkt her ansehnlich ist es, wenn gemaB 
den Merkmalen des Patentanspruches 15 Oder 16 vorgegangen wird. Auf diese Weise werden relativ breite. 
4$ plattenformige Bauteile, die nlcht unbedingt langgestreckt, sondem z.B. auch rechteckfSrmlg Oder quadra- 
tisch sein konnen, mit Hilfe von relativ schmalen, leistenfdrmigen Bauteilen zusammengehalten, womit sich 
neben einem gefalligen Muster auch eine einfache Vetiegetechnik ergibt. 

In einfacher Weise werden die Nuten und Federn durch Frasen hergestellt 

Weitere vortetlhafte Ausfuhrungsformen der Erfindung ergeben sich aus der folgenden Beschreibung, 
50 den Zeichnungen und den Pate ntansprOc hen. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeichnung nSher enautert. 

Fig. 1 und 2 zeigen schematisch im Schnitt die Verbindung von Bauteilen gema'fl einer ersten 
AusfUhrungsform der Erfindung und Fig. 3 zeigt schematisch miteinander verbundene Bauteile. 

Rg. 1 zeigt zwei miteinander zu verbindende Bauteile 1.2, wobei In dem einen Bauteil 1 eine Nut 5 
55 ausgebildet ist, in di eine vom anderen Bauteil 2 abg hende Feder 6 einfuhrbar Ist. Die Bauteile 1,2 liegen 
mit ihren Stirnflach n im nutzflSch nnahen Bereich aneinander an und bilden im bodenseitigen Bereich 
Inen Spalt 16 aus. 
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Die insbesondere aus Holz oder Kunststoff besteh nden Bauteile 1,2 kSnnen mit Beschichtungen 23,24 
versehen sein, um entsprechende Oberflachenwerte bzw. in entsprechend s Aussehen zu rhalten. 

Auf der Feder 6 bzw. den FederflSchen 10 und in der Nut 5 bzw. in d n Nutflachen bzw. Seitenflachen 
9 der Nut 5 sind aneinander angepaflte Verriegelungselemente 7.8 vorges hen. Diese Verriegelungsele- 
mente werden von VorsprOngen 7 und Vertiefungen 8 gebifdet. die miteinand r zusammenwirken bzw. 
verrastbar sind. Die Querschnittsformen der Vertiefungen 8 und zugehorigen VorsprUnge 7 entsprechen 
einander sodae die Verriegelungselemente satt ineinander eingreifen. 

Im zusammengefugten Zustand der Bauteile 1.2 stehen die Verriegelungselmente 7,8 miteinander in 
Eingriff. Die Veniegelungselemente 7,8 sind insbesondere uber die gesamte LSnge der LSngs- und/oder 
Schmalseiten der Bauteile 1,2 ausgebildet. 

In Fig. 1 ist an einer Federflache 10 ein Vorsprung 7 ausgebildet, der von einer Vertiefung 8 in der an 
diese Federtlache 10 anliegenden Nutflache 9 aufgenommen wird. Beim EinfUhren der Feder 6 in die Nut 5 
werden die beiden Schenkel 3.4 der Nut 5 elastisch auseinandergedrOckt; audi beim Herausziehen der 
Feder 6 aus der Nut 5 erfolgt ein elastisches Spreizen der Nutschenkel 3,4. 

Bei der in Fig. 1 dargestellten AusfUhrungsform der Erfindung ist lediglich auf einer Seite der Feder 6 
ein Vorsprung 7 ausgebildet. Der Vorsprung 7 ist derart ausgebildet. dafl die Federflache 10 vom vorderen 
freien Endbereich der Feder 6 eben verlSuft bis zu einer Abknickung. die an der dicksten Stelle der Feder 
liegt und in eine hintere kurze Flache 17 Oberleitet. die ihrerseits in eine zum Bauteil 2 fuhrende Flache 31 
Ubergeht. Von der Vertiefung 8 in der NutflSche 9 wird lediglich ein Teilbereich 30 der Federflache 10 
20 aufgenommen; dieser Teilbereich der Federflache liegt jedoch in der Vertiefung satt an die Flache 18' an; 
auch die hintere kurzere Flache 17 liegt satt an der zur Nutoffnung hin gelegenen Flache 17' der Vertiefung 
8 an. 

Die NutflSche 10 bzw. deren Teilbereich 30 ist unter einem Winkel a zur Oberflache 13 der beiden 
Bauteile 1,2 geneigt; der hintere kurzere Flachenabschnitt 17 ist unter einem Winkel 0 zur OberflSche 13 
der beiden Bauteile 1,2 geneigt. Gleiches gilt fUr die beiden Flachen 17* und 18 f der Vertiefung 8 in dem 
Nutschenkel 3. Der auBerhalb der Vertiefung 8 des Nutschenkels 3 gelegene bzw. nutgrundnahe Bereich 
der Nutflache 9 ist unter einem Winkel y zur OberflSche 13 der beiden Bauteile geneigt. Unter demselben 
Winkel 7 geneigt ist diejenige Flache 10 der Feder 6. die keinen Vorsprung trSgt und an der zugekehrten 
Nutflache 9 satt antiegt. 

Zur Ausbildung einer definierten gegenseitigen Lage der verriegelten Bauteile 1,2 kann es zweckmaBig 
sein, wenn der Winkel a zur Nutz- bzw. OberflSche 13 der langeren Dreieckseite 18 des Vorsprunges 7 auf 
der Feder 6 dem Winkel bzw. der Nelgung, Insbesondere des Vorderbereiches. der Federflache 10 
entspricht, die in ihrem Vorderberelch im Abstand von der Nutflache 9 vertauft. Die verriegelungselement- 
freie Federflache 10 liegt Uber den Groflteil ihrer LSnge an der NutinnenflSche 9 an und beide FlSchen 
nahern sich vom Nutgrund 11 her gesehen der Oberflache bzw. Nutzflache 13 der beiden Baueiemente 1.2 

unter dem Winkel 7 L _ u . M ^ . 

FUr die Praxis ist es von Vorteil. wenn die Vertiefung bzw. die Nut in den oberf&chennanen Nut- und 
FederflSchen vorgesehen sind. Besonders vorteilhaft ist es. wenn in beiden FederflSchen und beiden 
Nutflachen entsprechende Verriegelungselemente vorgesehen werden. 

Man erkennt aus Fig. 1. daB bei einem Einschieben der Feder 6 in die Nut die Nutschenkel 3.4 
vonelnander entfemt werden. insbesondere gleiten die nut5ffnungsnahe RSche 25' und die Federflache 10, 
insbesondere deren Bereich 30 aufeinander ab. sodafl ein Aufwerten der Nutschenkel 3,4 ohne deren 
BeschSdigung erreicht wird. Beim Herausziehen der Feder 6 aus der Nut 5 wird durch Abgleiten der 
Flachen 17 und 17 1 aneinander ein Aufweiten der Nutschenkel 3.4 erreicht. 

In Fig. 2 ist eine besonders vorteilhafte AusfUhrungsform der Erfindung dargesteltt. bei der die Nut 5 
und die Feder 6 vorteilhafterweise symmetrisch zu einer senkrecht zur Zeichenebene veriaufenden 
Mittelebene M f durch die Bauteile 1 .2 ausgebildet sind. 

Der Querschnitt des Vorsprunges 7 bzw. der Vertiefung 8 gemafl Fig. 2 ist dreieckformig. wobei die 
naher zur Nutoffnung gelegenen Dreieckserten 17.1T kQrzer und starker geneigt sind als die nSher dem 
Nutgrund 11 gelegenen Dreieckseiten 18. 18*. Beim Einfuhren der Feder 6 in die Nut 5 gleitet die ISngere 
Seite 18 des Vorsprunges 7 auf der Innenkante bzw. einer in diesem Bereich ausgebildeten AbschrSgung 
25' des Nutschenkels 3 so lange bis der Vorsprung 7 diese Innenkantenflache 25' Oberwunden hat und von 
der Vertiefung 8 aufgenommen wird. 

Bei der vorteiihaften AusfUhrungsform gemaB Fig. 2 ist vorgesehen. daB an den beiden gegenUbertie- 
55 genden FederflSchen 10. insbesondere symmetrisch liegende VorsprfJnge 7 oder Vertiefungen 8 und auf 
beiden anliegenden NutflSchen 9 an diese VorsprUnge 7 bzw. Vertiefungen 8 angepaflte Vertiefungen und 
VorsprOnge ausgebildet sind bzw. daB Nut 5 und Feder 6 schwalbenschwanzfSrmig ausgebildet und 
aneinander angepaBt sind. Dies AusfUhrungsform ermoglicht eine doppelte Verriegelung der beiden 
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Bauelemente 1 ,2, wobei auch etna derartige Verriegelung leicht I6sbar ist, ind m die beiden Bauteile 1 .2 fn 
der von ihnen aufgespannt n Ebene voneinander entfernt bzw. auseinanderg 2ogen werd n. 

Bei di ser Ausfuhrungsform geht die langere Dreieckseite 18 bzw. die von dieser S ite gebildete 
FISche des Vorsprunges 7 unter Ausbildung eines Knickes 19 in den vorderen Bereich der Federflache 10 
s Uber; der nutgrundnahe Bereich der Nutflache 9 und dieser vorder Bereich der Federflache 10 liegen 
ebenso wie der Vorsprung 7 und die Vertiefung 8 satt aneinander an; auf diese Weise kann eine sehr 
exakte Verbindung der Bauteile 1,2 erreicht werden und gleichzeitfg wird gewShrleistet. da8 die Stirnflachen 
der Bauteile 1,2 unter Druck aneinander anliegen bzw. einander angenahert werden, sodaB ein Spalt 
zwischen den Bauteilen 1,2 an der Nutzflache 13 bzw. ein Entfernen der Bauteile 1,2 im Zuge ihrer 
io Benutzung vermieden wird. 

Der nutgrundnahe Bereich der Nutflache n 9 und der dem freien Ende der Feder 6 nahe Bereich der 
Federfiachen 10 weist denselben Neigungswinkel y auf. Der Winke) a, den die Flachen 18 des Vorsprunges 
bzw. die Flachen 18' der Vertiefung mit der Oberflache 13 der Bauteile 1,2 einschlieBen, ist grttBer als der 
Winkel 7. Unter diesem Winkel a ist auch der nutoffnungsnahe Bereich der InnenkantenflSche 25' zur 
T5 Oberflache 13 der beiden Bauteile 1,2 geneigt. 

Der Winkel 0, unter dem die kurzeren Dreieckseiten 17,17' geneigt sind, ist grofler als der Winkel a 
und schlieBt mit der Oberflache 13 der Bauteile 1,2 vorteilhafterweise einen Winkel zwischen 25* bis 65' 
ein. 

Fur das Verbinden und das USsen ist es vorteilhaft. wenn die nutgrundnahen Dreieckseiten 18, 18' etwa 
20 vier- bis achtmal, vorzugsweise funf- bis siebenmal, so iang 1st als die nutgrundfemen Dreieckseiten 17,17* 
und wenn der Winkel zwischen den beiden Dreieckseiten 17,18 bzw. \T 18' 100 bis 140 \ insbesondere 
110 bis 130- , betrSgt. 

Zur Erleichterung des Einfuhrens ist es vorteilhaft, wenn die innenliegenden Endkanten der Feder 6 mit 
Abschragungen 12 und/oder die innenliegende Endkante des rast- bzw. verriegelungselementfreien Nut- 
25 schenkels 4 mit einer AbschrSgung 29 versehen sind. 

Mit der erfindungsgemSBen Verbindung sweise wird es mSglich und ist es beabsichtigt, daB die 
miteinander zu verbindenden Bauteile 1,2 mit ihren Unterflachen 15 in einer Ebene liegen. 

Prinziplell kOnnen auf einer Nut- bzw. Federflache auch mehrere VorsprOnge und/oder Vertiefungen 
ausgebildet werden. 

30 In Fig. 3 ist eine AusfUhrungsform der Erfindung dargestellt, bei der jeder der einzelnen Bauteile 1 ,2 an 
seinen beiden gegenuberliegenden Stirnflachen Oder an alien seinen vier Stirnflachen mit Nuten 5 Oder mit 
Federn 6 versehen ist. Die Bauteile 1.2 sind somit, bezogen auf ihre schematisch dargestellte Mittelebene 
M symmetrisch aufgebaut. 

Die Ausbildung der Nuten 5 bzw. Federn 6 erfolgt in der gleichen Art und Weise, wie sie in 

35 Zusammenhang mit den Fig. 1 und 2 bzw. in der vorangehenden Beschreibung beschrieben wurde. Wie 
aus Fig. 3 zu entnehmen ist, sind die miteinander in Eingriff stehenden VorsprOnge 7 und Vertiefungen 8 
aneinander angepaflt und entsprechend ihrer Querschnittsform nach den VorsprOngen 7 und Vertiefungen 8 
der in den Fig. 1 und 2 beschriebenen Vertiefungen. Es ist allerdings prinzipiell mSglich, andere ahnliche 
Querschnittsformen flir die Verriegelungselemente 7.8 zu wahlen bzw. andere Neigungswinkel der Nut- und 

40 Federfiachen in Bezug auf die Oberflache 13 der Bauteile 1,2 zu wahlen als dargestellt. Wesentlich ist die 
Elastizitat der Schenkel 3,4, urn das Verrasten der Verriegelungselemente 7,8 zu gewShrleisten. 

Der in Fig. 3 dargestellte relativ schmale bzw. ieistenformige Bauteil 2 besitzt zwei Fedem 6 jeweils mil 
einem Schwalbenschwanzprofil; die in Fig. 3 dargestelften relativ breiten Bauteile 1 besitzen an ihren 
gegenuberliegenden Stirnflachen, insbesondere an alien vier Stirnflachen schwalbenschwanzformige Nuten 

45 5. 

Die Bauteile 1 k&nnten auch quadratisch ausgebildet sein und ergeben in Kombination mit den 
leistenformigen Bauteilen 2 ein optisch ansehnliches Muster. 

Die leistenfdrmigen Bauteile 2 sind leicht handhabbar bzw. abzulSngen; die Bauteile 1 kSnnen Ober 
ihrem Umfang auf den Stirnflachen ausgebildete Nuten 5 besitzen, sodaB eine atlseitige Verbindung der 
so Bauteile 1 mit den leistenfSrmigen Bauteilen 2 ausgefuhrt werden kann. 

Prinzipiell moglich ist es auch, daB an gegenuberliegenden Stimfl&chen Oder an alien Stirnflachen der 
Bauteile 1.2 jeweils Nuten 5 Oder Fedem 6 ausgebildet werden. urn bezQgfich ihrer Lfings- und gegebenen- 
falls Quermittelebene symmetrische Bauteile zu erstellen. 

55 Patentansprilche 

1, Anordnung mit planen- Oder leistenffirmigen, gegebenenfalls auf der Ober- und/oder Unterseite, z.B. 
mit Kunststoffiaminaten, beschichteten Bauteilen (1 ,2) aus Holz, Holzwerkstoff od r auf Holzgrundlage. 
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z.B. Paneetplatten. Fufibod npiatten, Verkleidungsplatten bzw. -teisten od.dgl. Oder derartige Bauteile, 
wobel di gegebenenfalls eine plane Unterflache (15) zur Auflage auf iner ebenen Unterlage aufwer- 
senden Baut ile (1.2) nach d m Nut- Feder-Prinzip miteinander verbindbar sind. wobei von zumindest 
iner der Stirnflachen des einen Bauteils (1) zwei zwlschen sich ine Nut (5) ausbild nde. insbesondere 
gleich lange Schenkel (3,4) abgehen und in diese Nut (5) ine von einer der Stimfifichen des jeweils 
anderen Bauteils (2) abgehende Feder (6) einfOhrbar ist und wobei auf zumindest einer Seite der Nut 
(5) und auf zumindest einer Seite der Feder (6), vorzugsweise sich Ober die gesamte Lfinge der Nut (5) 
und der Feder (6) erstreckende, aneinander angepaBte Verriegelungselemente in Form einer Vertiefung 
Oder Ausnehmung (8) oder in Form eines Vorsprunges (7) ausgebildet sind. urn verbundene Bauteile 
(1,2) in zusammengefugter Lage zu halten, dadurch gekennzelchnet daB insbesondere zur festen 
aber wieder losbaren Verbindung der Bauteile (1 ,2) 

- die Nut (5) direkt im Bauteil (1) selbst ausgebildet bzw. aus diesem herausgearbeitet ist, 

- die Feder (6) mit dem Bauteil (2) einstOckig bzw. aus diesem herausgearbeitet ist, 

- die Breite (B) der Nut (5) von innen nach auBen zu zunimmt, 

- die Dicke (D) der Feder (6) in Richtung auf ihr freies End© hin abnimmt, 

- der Vorsprung (7) auf der Feder (6) eine mit der Oberflache (13) der Bauteile (12) einen den 
Winkel (a) einschlieBende langere vordere Flache (18. 30) und eine an diese Flache unter 
Ausbildung eines Knickes anschlieBende mit der Oberflache (13) der Bauteil (12) einen den 
Winkel (a) Qbersteigenden Winkel (0) einschlieBende, kOrzere hintere Flache (17) aufweist. 

- die Vertiefung (8) in der Nut (5) eine in Verriegelungsstellung zumindest teilweise an die langere 
vordere Flache (18. 30) aniiegende. nutgrundnahe Anlageflache (18') und eine kOrzere, nutgrund- 
ferne und in Verriegelungsstellung an die kurzere hintere Flache (17) des Vorsprunges (7) 
aniiegende Anlageflache (17 1 ) aufweist. 

- und zumindest einer der beiden. vorzugsweise beide, Nutschenkel (3,4) relativ zum jeweils 
anderen Nutschenkel elastisch nach auBen hin abbiegbar Ist, sodaB die Feder (6) von den 
Nutschenkeln (3,4) unter Klemmwirkung In Raststellung gehalten ist bzw. unter elastischer 
Abbiegung der Nutschenkel (3,4) in die Nut (5) eingefuhrt bzw. aus dieser herausgezogen werden 
kann. 

2. Anordnung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet. daB der Winkel (a), den die vordere Flache 
(10) mit der Oberflache (13) der Bauteile (1,2) einschlieBt. groBer ist als der Winkel ( T ), den der 
nutgrundnahe Bereich der Nutflache (9) mit der Oberflache (13) der Bauteile (1.2) einschlieBt (Fig. 1) 

3. Anordnung nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet, daB bei Ausbildung des Vorsprunges 
(7) auf nur einer Seite der Feder (6) und der Ausbildung der Vertiefung (8) auf nur der dieser Seite 
zugewandten Seite der Nut (5) die vorsprung- und vertiefung sfreien FISchen von Feder (6) und Nut (5) 
flachig und satt aneinander anliegen und denselben Winkel M mit der OberflSche (13) der Bauteile 
(1 ,2) einschlieBen. 

4. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 3. dadurch gekennzelchnet, 

- daB die endbereichnahen Federflachen (10) denselben Neigungswinkel (y) zur Oberflache (13) 
der Bauteile (1.2) besltzen, wie die nutgrundnahen Bereichen der NutflSchen (9), gegen welche 
Bereiche die endbereichnahen Federflachen (10) in zusammengefugter Lage der Bauteile (1,2) 
anliegen, 

- daB im Verlauf zumindest einer, vorzugsweise der oberflSchennahen Nutflache (9), insbesondere 
in beiden NutflSchen (9), als Verriegelungselement eine im Schnitt senkrecht zur Richtung, in der 
das ZusammenfOgen der Bauteile (1.2) erfolgt, dreieckformlge Form aufweisende Ausnehmung 
oder Vertiefung (8) ausgebildet ist, 

- daB im Verlauf zumindest einer. vorzugsweise der oberflachennahen FederflSche (10). insbeson- 
dere in beiden Federflachen (10). ein im Schnitt senkrecht zur Richtung, in der das ZusammenfO- 
gen der Bauteile (1.2) erfolgt, dreieckformlge Form aufweisender Vorsprung (7) ausgebildet ist 
und 

- daB in zusammengefugter Lage der Bauteile (1,2) der Vorsprung (7) und die Ausnehmung (8) 
ISngs ihrer Konturen flachig, satt und spieHrei aneinanderiiegen. 

(Fig. 2) 

5- Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, - daB im wesentlich n der 
gesamte vor dem Vorsprung (7) in Richtung vorderes Federende gelegene Bereich der Federflache 
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(10) in Verri gelungsst Hung der Bauteile (1,2) an der Nutflache (9) anliegl. 

6. Anordnung nach inem der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekennzelchnet daB die langst Dr iecksei- 
t der Ausnehmung (8) im V rlauf bzw. In der Ebene der NutflSche (9) liegt wobei di nSher nur 

s Nutoffnung gelegene Dreieckseit (17') kUrzer ist und sta'rk r enter einem Winkel (fi) zur OberflSche 
(13) geneigt ist als die naher dem Nutgrund (11) gelegene und unter dem Winkel (a) zur Oberflache 
(13) gezeigte Dreieckseite (18'), dafl die langste Dreieckseite des Vorsprunges (7) im Veriauf bzw. in 
der Ebene der Federflache (10) liegt, wobei die dem freien Federende entfernt Hegende Dreieckseite 
(17) kGrzer ist und unter dem Winkel (0) starker zur Oberfla*che (13) geneigt ist als die zur Oberflache 

io (13) unter dem Winkel (a) geneigte, dem freien Federende nahe Dreieckseite (18), und daB der auf der 
Feder (6) ausgebildete Vorsprung (7) einen der Dreieckform der Vertiefung (8) fentsprechenden 
Querschnitt aufweist. 

7. Anordnung nach einem der Ansprllche 1 bis 6, dadurch gekennzelchnet dafl die Feder (6) massiv 
is ausgebildet ist. 

8. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekennzelchnet, dafl der dreieckformige 
Vorsprung (7) auf der Feder (6) zwischen Flachenbereichen der Feder (6) gelegen 1st, die denselben 
Neigungswinkel (y) zur Oberflache (13) der Bauteile (1,2) aufweisen. 

20 

9. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 8, dadurch gekennzelchnet, dafl der Flachenbereich 
(25') der Nutflache (9) zwischen der Nutoffnung und dem Beginn der kiirzeren Dreieckseite (17*) der 
Vertiefung (8) einen Winkel mit den Oberflachen (13) der Bauteile (1,2) einschlieflt, der dem Neigungs- 
winkel (a) der ISngeren Dreieckseite (18') entspricht, womit dieser Flachenbereich (25') der Nut (6) als 

zs GleitflSche fur die ISngere Dreieckseite (18) des von der Feder (6) getragenen Vorsprunges (7) 
ausgebildet ist. 

10. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekennzelchnet dafl der dem freien 
Federende nahe Bereich und auch der der Stirnflache des Bauteiles (2) nahe Bereich der Federflache 

30 (10) jeweils unter Ausbildung eines Knickes (19. 20) in die ISngere (18) und in die kurzere (17) 
Dreieckseite des Vorsprunges (7) Obergehen. 

11. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 10, dadurch gekennzelchnet dafl die nutgrundnahe 
Dreieckseite (18) (Fig. 2) oder der von der Vertiefung (8) aufgenommene Abschnitt (30) der FederflSche 

35 (10) (Fig.1) etwa vier- bis achtmal, vorzugsweise funf- bis siebenmal, so lang ist wie die nutgrundferne 
Dreieckseite (17) (Fig. 2) oder die kOrzere hintere Flache (17) (Fig. 1) und dafl der Winkel zwischen den 
beiden Dreieckseiten (17,18) oder zwischen dem Abschnitt (30) der Federflache (10) und der kOrzeren 
hinteren Flache (17) 100* bis 140*, insbesondere 1 1 0 • bis 130 \ betragt 

40 12. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 11, dadurch gekennzelchnet, daB die IMngere Dreieck- 
seite (18. 18') und die kOrzere Dreieckseite (17, 17^ des Vorsprungs (7) oder der Vertiefung (8) unter 
Ausbildung eines Knickes (19, 20) in den vorderen bzw, hinteren Bereich der NutflSche (9) und der 
Federflache (10) Obergehen. 

45 13. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 12, dadurch gekennzelchnet dafl der gegebenenfalls 
eine gerundete oder abgeschrSgte Innenkante (29) aufweisende oberflachennahe Nutschenkel (4) des 
einen Bauteiles (1) mit seiner Stirnflache an dem oberflachennahen Stirnflachenbereich des anderen 
Bauteiles (2) an liegt und/oder dafl der bodennahe Nutschenkel (3) des einen Bauteiles (1) mit seiner 
Stirnflache im Abstand oder zum bodennahen StirnflSchenbereich des anderen Bauteiles (2) gelegen 

so ist. 

14. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 13, dadurch gekennzelchnet dafl die Nut (5) und die 
Feder (6) im Mittelbereich der jeweiligen StirnflSchen des Bauteiles (1,2) bzw. symmetrisch zu einer 
horizontal verlaufenden Mittelebene der Bauteile (1.2) ausgebildet sind. 

55 

15. Anordnung nach einem der AnsprOche 1 bis 14, dadurch g kennz Ichn t, dafl die Anordnung 
Bauteile (1) umfaflt, die auf einer ihrer Stimflachen eine Nut (5) und auf der Jewells anderen Stirnflach 
eine F der (6) tragen und Bauteile (1) umfaflt, die auf den beiden entgegengesetzt gelegenen oder auf 
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all n Stirnfiachen | weils Nulen (5) Oder jeweils Fedem (6) tragen, und/oder dafi die Baut lie (1.2) in 
B zug auf eine senkrecht zu ihrer Oberflache und durch die Lfings- und/oder Quermittelachse 
verlaufende Eben symmetrisch bzw. gteich aufgebaut sind. 

16 Anordnung nach eiriem der AnsprUche 1 bis 15. dadurch gekennzetchnet daB di Bauteile (1,2) 
unterschiedliche Breite aufweisen, wobei gegebenenfalls die auf gegenuberliegenden Stirnflachen 
Nuten (5) tragenden Bauteile (1) plattenf6rmig bzw. breit ausgebildet sind und d)e die Federn (6) 
tragenden Bauteile (1) leistenfSrmig schmal bzw. langgestreckt ausgebildet sind. 
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